LEPENY VAZNIK
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Alternativnym rie$enim ukotvenia lepeného vaznika na stenu-stip je privarit dve zavitové tyge profil 20 mm

pri montazi na platfiu stipa, na vazniku previtat po vyske dva otvory profil 22 mm a zoskrutkovat.

Vykaz ocelovych prvkov

DIZka Hmotnost (kg)
@ wm|'> | Prierez, konstrukény material Dizka (mm), | (bom) kg/m’
B al2E plo$né rozmery (mmxmm) Plocha kg/m~ |jeden kus|poloZka spolu
2 2|8 8 m“) _[kg/100ks
o1 32 |P.12/2200300 0,30 20,72 6,22 188,95
02 32 |P.12/2200150 0,15 20,72 3,1 99 45
03 16 |P.12/160/300 0,30 15,07 452 72,35
o4 2 |P.12/200/435 0,44 18,84 8,20 16,39
05 2 |P.12/410/435 0,44 38,62 16,80 33,60
05 2 |P.12/500/440 0,44 4710 20,72 41 45
o7 2 |P.12/2000275 0,28 18,84 518 10,36
03 4 |2x trn € 28/90 0,09 483 0,44 1,74
Hmotnost materialu 420,74
Prrazka na zvary a spoje cca 7% 21,04
Celkova hmotnost 44178

@ ZAVITOVA TYC + MATICE A PODLOZKY TRIEDY M16; di=250mm; 4x17=68ks
@ ZAVITOVA TYC + MATICE A PODLOZKY TRIEDY M16; di=250mm; 2x17=34ks
@ ZAVITOVA TYC + MATICE A PODLOZKY TRIEDY M16; di=250mm; 8ks

@ ZAVITOVA TYC + MATICE A PODLOZKY TRIEDY M16; dI=250mm:; 8ks

NATERIAL JE VYKAZANY PRE JEDEN VAZNIK!!

POZNAMKA:

- PRED REALIZACIOU ZAMERAT SKUTOCNE ROZMERY NA STAVBE, DISPROPORCIE OPROTI PROJEKTOVEJ DOKUMENTACIH KONZULTOVAT S PROJEKTANTOM
- DIELENSKE A MONTAZNE STYKY OCELOVYCH KONSTRUKCNYCH PRVKOV RIESIT ZVARANE PRIEBEZNYMI ZVARMI PRISLUSNEHO DRUHU A VELKOSTI.

VELKOST A DRUH ZVARU VOLIT PODLA KONSTRUKCNYCH ZASAD A S OHLOADOM NA HRUBKU MATERIALOV POUZITYCH V DANOM STYKU

-KONSTRUKCIU OPATRIT OCHRANNYM NATEROVYM SYSTEMOM. POUZIT NATER NA BAZE VODOURIEDITELNYCH ALEBO SYNTETICKYCH

FARIEB.SKLADBA SYSTEMU:  1x FARBA ZAKLADNA; 2x NATER KRYC (EMAIL)

- TATO DOKUMENTACIA NENAHRADZA DIELENSKU (VYROBNU) DOKUMENTACIU. PRE PRESNE ZHOTOVENIE KONSTRUKCIi DOPORUCUJEM TAKUTO DOKUMENTACIU VYHOTOVIT.

KRYTIE VYSTUZE 25mm C]
BETONARSKA OCEL B 5008
BETON C25/30
OCEL S235 A
SADA
HUMA ‘20
SURADNICOVY ZUPNE NAMESTIE 9
gglm AUTOR NAVRHU DOSTAVBY ING. L. HOLEJSOVSKY, ING. ARCH. V. JARABICA 049 01 NITRA
VISKOVY HLAV. RIESITEL OLOHY ING. L. HOLEJSOVSKY, ING. ARCH. V. JARABICA STUPER PROJEKT
SYSTEM. Z0DPOVEDNY PROJEKTANT ING. M. VANUS DATUM 6/2016
Bpy KRESL 1L ING. A. ARPAS FORMAT 3xA4
INVESTOR - OBSTARAVATEL MESTO NITRA, STEFANIKOVA TRIEDA &. 60, 950 06 NITRA CAST £1.2.3
NAZOV MATERSKA SKOLA KASARNE POD ZOBOROM NITRA STAV. OBJEKT S0 01
PRESTAVBA A PRISTAVBA OBJFKTU NA MARTINSKOM VRCHU PROFESIA STATIKA
. ) C.PRIL.. MIERKA
190, 000 0BSAH DETAILY VAZNIC A VKINIKA - CAST B B13 1,50




